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Uvod

Ze vieho nejdfive Vadm dékujeme, Ze jste si vybrali svafovaci invertor firmy iWELD!

Nasim cilem je podpofit Vasi préaci modernim a spolehlivym strojem, ktery je vhodny
pro domdci i primyslové prace. V tomto duchu vyvijime a vyrdbime nase stroje a
pfislusenstvi pro svarovani.

Viechny nase svarovaci stroje jsou zalozeny na pokrocilé invertorové technologii,
jehoz vyhodou je vyrazné nizsi hmotnost a velikost hlavninho transformdtoru. Ve
srovndni s klasickym transformdtorovym zafizenim je U&innost az o 30% vyssi.
Vysledkem pouzité moderni technologie a kvalitnich soucdstek, je dosazeni
stabilnich viastnosti vyrobku, vysokého vykonu, a zabezpeceni energeticky U&inné
a ekologicky pratelského pouziti.

Mikroprocesorem fizené ovldddni a podpdrné svarovaci funkce neustdle pomdhaiji
udrzovat optimdalini charakteristiky svafovdni a fezdni.

Pfed pouzitim stroje si peclivé prectéte tento ndvod k pouziti jesté pred uvedenim
zarfizeni do provozu!

Ndvod k poufZiti popisuje zdroje nebezpedlibéhem svafovdni, obsahuje technické
parametry, funkce, a poskytuje podporu pro manipulaci a sefizeni stroje, ale
nezapomernte, Ze neobsahuje znalosti o svarovanil

Pokud vé&m ndvod neposkytne potfebné informace, pozddejte o dalsi informace
svého distributora.

V pfipadé zadvady nebo jiné zdruky nebo zdruéni reklamace dodrzujte podminky v
priloze ,,Vseobecné zdrucni podminky a reklamace®.

UZivatelskd prirucka a souvisejici dokumenty jsou také k dispozici na nasem webu v
produktovém listu.

IWELD Kft.

2314 Haldsztelek

Il. R&kdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu
www.iweld.hu
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UPOZORNENI!

Pi nespravném pouiiti stroje mize byt svafovdni nebezpeéné pro obsluhu stroje a pro
osoby, které se v okoli stroje pohybuiji. Proto musi byt svafovdni / fezéni provddéno za

pfisného dodrzovani vsech prislusnych bezpecnostnich predpist. Piectéte si prosim
pfed instalaci a provozem stroje peclivé tento ndvod k obsluze.

* Pfepindni funk&nich rezimd béhem svarfovani mize vést
k poskozeni stroje!

e Po ukonceni svafovdni vypojte elektrodové klesté.

¢ Hlavni vypinac slouZzi k Upinému preruseni pfivodu
elektrického napéti do stroje.

* PouZivejte pouze kvalitni svafovaci ndstroje a pomUcky.
e Obsluha stroje musi byt kvalifikovand v oblasti svafovdni.
» UDER ELEKTRICKYM PROUDEM: Muze dojit ke smrtelnému
poranénit!!

* Pfipojte zemnici kabel podle platnych norem.

* Vyhnéte se kontaktu s Cdstmi stroje, které jsou pod
napétim, nedotykejte se elektrod a dratd holyma rukama.
Je nutné, aby obsluha stroje pouZivala suché svarecské
rukavice bé&hem svarovdni.

¢ Obsluha stroje musi zaijistit, aby byl obrobek izolovany.
Kour a plyn vznikly pfi svarovdni nebo fezdni je skodlivy pro
lidské zdravi.

Nedychejte kouf a plyn vznikly pfi svafovani nebo fezani!
« Zajistéte Fddnou ventilaci pracovniho prostoru. Z&feni
svéreciho oblouku: nebezpedi poranéni oci a kize!

Béhem svafovani pouZivejte svareéskou kuklu, ochranné

bryle proti zafeni a ochranny odév!

¢ Osoby v okoli svéfecského pracovisté také musi

byt chrédnény proti zéren!

NEBEZPECi POZARU

» Odstrik pfi svafovani mUze zpUsobit pozdr, odstrante
proto hoflavé materidly z okoli pracovisté.

* Hluk, ktery vznik& pii svafovani / fezédni ohrozuje
v&s sluch. BEhem svafovdni je nutné pouzivat
ochrannd sluchdatka.

Porucha stroje:

 PreCtéte si prirucku.

Pozddejte svého prodejce nebo dodavatele ohledné
dalsiho postupu




1. Hlavni parametry

GORILLA MULTIFLUX 153 SYNERGIC NOGAS

Obj. &. 80OMLTFLUX153 .C.)
w Typ invertoru IGBT
O FCAW v
Z Kompaktni dizajn v
- Podd&vacl kladky 2
MIG iGrip hordk IGRIP 150 FIX
Pocet fazi 1
Napdjeci napéti 230V AC£10% 50/60 Hz
Max. / efektivni odbér proudu 22A/12A
Uginnik (cos @) 0.7
Ucinost 85%
E Dovoleny zatézovatel (10 min/40 °C) 140A@ 40% 88A @ 100%
g Vystupni svafovaci proud 50-140A
X Vystupni svafovaci napéti 15.5V-21V
g Napéti naprézdno 55V
Trida ochrany F
Kryti P23
Promeér civky dratu 0.8-0.9 mm
Velikost baleni dratu @ 100 mm, 1 kg
Hmotnost 5,24 kg
Rozméry 325 x 165 x 225 mm
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2,

Instalace & Provoz

2-1. Piipojeni sitového napdjeni

1. Kazdy stroj ma sv0j viastni hlavni napdjeci kabel, ktery musi byt pfipojen do
elektrické sité, pres uzemnéné napdjenil

2. Napdjeci kabel musi byt zapojen do vhodné zdsuvky!

3. Vzdy zkonftrolujte, zda napéti napdjeciho zdroje souhlasi s napétim na typovém

Stitku!
reawino as09 O Ourrnie Qd
| @ O o © Vstup ] AC 230V
GOR U-A S ~AC230V o
l ( O) il
MM l
@ S Hlavni vypinac
Q\% — Pozitivni svorka
(+)
57 — Zdapornd svorka >
A @\4 ) ®
—FIX hofdk /Q
Chladici ventilator Uzemnéni




2-2. Instalace

1. Vlozte uzemnovaci kabel do kladného vystupu (+) a pfipojte zemnici svorku k obrobku.

2. Umistéte civku svafovaciho drdtu na osu umisténou uvnitf zafizeni. Ujistéte se, ze bezpecnostni
kolik zapad! do otvoru na civce drdtu. Utdhnéte matici na ose a naviéknéte drdt mezi poddvaci
kladky a do vodici frubky. Zafixujte horni pfitlacnou kladku a nastavte pozadovanou piitlacnou
silu (dbejte na to, aby nebyla velmi siind, protoze mize zdeformovat drat).

Upozornéni! Svafovaci zafizeni muzZete pouiit jediné s trubiékovym dratem s vlastni ochranou!!!

2-3. Navod na provoz

1. Po instalaci ndsledujte ndsledujici kroky. Zapnéte svafovaci zafizeni potlacenim tlacitka
umisténém na zadni strané pristroje do polohy "ON", LED svétla se rozsviti a ventildtor zacne
chladit.

2. Upravte svarovaci napéti a svarfovaci proud podle konkrétnich potreb.

3. Stisknéte spinac na hofdku a mizete zadit svarovat.

2-4. Prvky ovlddaciho panelu

Tlacitko a indikatory FCAW/ Tepelnd ochrana  Indik&tor zapnuti
LIFT-TIG/MMA zarfizéni

FCAW/NO GAS 0,9 LIFT-TIG

GORILLA™

MMA

SYNERGIC NOGAS

50 ' ~‘ 110
. ‘ MULTIFLUX 153
Yy

e M o

Svarovaci proud Svarovaci napéti
3. Svarovaci hordk N :
Upozornéni! ~ )

Zkontrolujte stav hoidku pred kazdym pouizitim !! Spravna

Udriba a stav svafovaciho hofdku a jeho dill jsou dulezité wy s
pro spolehlivy provoz. ] & 4
Seznam dil¥: 5

MIG hobby svarovaci hofdk komplet 800MIG153DIY

1 Plynovd hubice 9.5 mm 800CN15095

Plynovd hubice 12mm 800CN15012 0

2 | Kontaktni Spicka Méx25x0,9mm 340P091073 6> ﬁ .

3 | Mezikus 800CCTH150

4 | Pojistnd matice 8102P002003

5 | Hrdlo hofdku 800CSN15AK

6 | Spinac 800CMIGSWI
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Opatieni
Pracovisté

Zajistéte, aby bylo pracovisté suché, chranéné pred pfimym sluncem, prachem, korozivnimi plyny,
maximalni vihkost vzduchu 80 % a okolni teplota v rozmezi -10 °C az +40 °C.

Bezpeénostni pozadavky

Svarovaci invertor poskytuje ochranu pred nadmérnym napétim, proudem a prehiatim. Pokud
nastane nékterd z vyse uvedenych uddlosti, stroj se automaticky zastavi. Kazdopddné nadmérmé
zatézovdni poskozuje stroj, dodrzujte proto ndsledujici pokyny:

1. 1. Vétrdni - Pii svarfovdni prochdzi strojem siiny proud, takze pfirozené vétrani neni dostatecné p
jeho chlazeni. Abyste zaqijistili dostatecné chlazeni, musi byt mezi strojem a prekdzkou volny prosto
alespon 30 cm. Dobré vétrdni je nezbytné pro normdini funkci a dlouhou Zivotnost stroje.

2. 2. Svafovaci proud nesmi prekrocit maximdini piipustnou hodnotu. Nadmérny proud mdze zkrd
Zivotnost stroje nebo jej poskodit.

3. 3. Nepretézujte strojl Vstupni napéti musi odpovidat pozadovanému napéti, které je uvedené
technickych parametrech. Svafovaci invertor poté atuomaticky vyrovnavda napéti a zajistuje, aby
svarovaci proud nepresdhl maximdini hodnotu. Pokud vstupni napéti prekroci maximdini hodnotu
mUze dojit k poskozeni stroje.

4. 4. Stroj musi byt uzemnén! Pokud pouZzivate jako zdroj elektrické energie standardni uzemnéno
AC zdsuvku, je uzemnéni provedeno automaticky. Pokud pouzivéte elektrocentrdlu nebo
nezndmy zdroj elektrické energie, uzemnéte svafovaci invertor pomoci uzemnovaciho kabelu o
minimdinim prdfezu 10 mm, abyste zabranili moznosti Uderu elektrickym proudem.

5. 5. Pfi pretizeni nebo prehrdti stroje dojde k jeho okamzitému zastaveni. V takovém pripadé st
ihned nezapinejte. Nevypinejte jej a pockejte, dokud jej ventilator F&ddné nezchladi.

UPOZORNENI!

Pi poutziti svafovaciho zafizeni se svarovacimi parametry vyssimi nez 180 Ampér nestaci na
pozadovany odbér proudu standardni 230V elektrickd zdsuvka a vidlice na 16 Ampérovy jistic, je
tfeba svarfovaci zafizeni napojit na 20A, 25A nebo i na 32A prdmyslovy jistic! V tomto piipadé je
nutné vyménit vidlici podle platnych predpisd a pouzit 32A zdsuvku s pouZzitim jedné fdze.

Tuto prdci mdze provést pouze odpovédnd osoba s platnym osvédcenim!

Udrzba

1. Pfed Udrzbou nebo opravou stroje jej vidy vypnéte!

2. Ujistéte se, ze je stroj frddné uzemnény!

3. Ujistéte se, Ze jsou viechny pripojky utazené, v piipadé potieby je dotdhnéte. Pokud pripojky
vykazuji zndmky oxidace, odstrante ji smirkovym papirem a poté pripojky opét zapojte.

4. Neméijte ruce, vlasy a volny odév v blizkosti kabell pod napétim a ventilatoru stroje.

5. Pravidelné stroj Cistéte pomoci stlaceného vzduchu. Pii poutziti v prasném prostiedi Cistéte
stroj kazdy den.

6. Tlak vzduchu nastavte tak, aby nedoslo k poskozeni stroje.

7. Pokud se do stroje dostane voda, nechejte jej Fddné vysusit. Pokracujte ve svarovdni pouze,
pokud zkontrolujete, Ze je stroj v porddku.

8. V piipadé delsiho nepouzivdni stroje jej uskladnéte v origindinim baleni v suchém prostredi.
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CERTIFICATE OF EUROPEAN STANDARD
PROHLASENI O SHODE CERTIFIKAT CE

Vyrobce: IWELD Ltd.
Il. RAkdczi Ferenc 90/B
2314 Haldsztelek Madarsko
Tel: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.hu

Vyrobek: GORILLA MULTIFLUX 153 SYNERGIC NOGAS

EN 60204-1:2005
EN 60974-10:2014,
EN 60974-1:2013

PIné odpovidd normdam:(1)

(1) Odkazy k zdkonUm, pravidlim a predpistm jsou chdpdny ve vztahu k z&kondm,
pravidlim a pfedpisOm platnych v sou¢asné dobé.

Vyrobce prohlasuje, Ze tento konkrétni produkt je v souladu se viemi vyse uvedenymi
redpismi, a to také v souladu se viemi speci fi kovanymi zé&kladnimi pozadavky smérny-
ce 2014/35 / EU, 2014/30 / EU, 2006/42 / EU, 2011 / 65 / EU

Sériové Cislo:

C€

Haldsztelek (Madarsko), 18/09/14
s
Jednatel spolecnosti:
Andrds Bodi
www.iweld.hu info@iweld.hu









